Vị trí môn học

	Học phần tự chọn (Chọn 1 trong 4 học phần)
	2
	

	1
	3102023055s
	Điều khiển mạng điện thông minh (BMS: Building Managenent System)
	3102055s
	2 (2,0,4)
	3102022031(a)

	2
	3102023056s
	Bảo dưỡng máy CNC
	3102056s
	2 (2,0,4)
	3102022025(a)

	3
	3102023038s
	Kỹ thuật Robot
	3102038s
	2 (2,0,4)
	3102022031(a)

	4
	3102023039s
	  PLC nâng cao
	3102039s
	2 (2,0,4)
	3102023030(a)



Đề cương tham khảo

1. PLC nâng cao 	2(2,0,4)
Từ quy trình hoạt động của các máy công nghiệp lập được giải thuật chương trình, vẽ được giản đồ thời gian hoạt động và viết được chương trình điều khiển (sử dụng được các lệnh tiếp điểm, lệnh tiếp điểm đặc biệt, timer, counter, move, so sánh, lệnh ngắt, chương trình con…)
Lập trình được các mạch trang bị điện trên PLC Logo, Zen
Lập trình được các mạch trang bị điện trên PLC Omron, Siemens, Schneider và kết nối với bộ biến tần
Tìm hiểu các đặc tính nâng cao của PLC: các loại PLC thế hệ mới – khả năng nối ghép PLC với các thiết bị khác. Nối mạng PLC: mạng Devices Net, Compobus-S, ProFi Bus, mạng LAN, Ethernet, Internet.


Ghi chú Soạn theo PLC Mitsubishi như đã thống nhất
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